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Digitalisierung ist einer der
Haupttreiber fir Innovation im
Werkzeugamschinenbau!
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Datengetriebene Produktion als Unterstutzer der Fertigung

Condition Monitoring
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Energieverbrauchs-
Prognosen

mav InnovationsFORUM 2024 - Potenziale der Maschinendatenanalyse zur Prozessoptimierung - Dr. Jens Falker - 10.04.2024



GMN.de

Die loT Plattform als Basis fiir datengetriebene Produktion

loT-Vernetzung
» Vereinheitlichung
* Interoperabilitat

Schnittstellenstandardisierung

« Zentralisierung - B —
+  Zuganglichkeit Dokumentation e Wy Digitaler

3D-Modelle = Zwilling

Topologie

Effizienzvorteile >
Skalierbarkeit Prozessdaten
 |nnovationstreiber

End-to-End Integration und Flexibilitat Physisches

* Systemintegration .
« Mandantenfahigkeit Objekt
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Wie nimmt hier die
' Motorspindel teil?
R

-
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Was brauche ich um eine Spindel zu betrieben?
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Bedeutung fiir die Spindeltechnik

Eine Spindel muss... =

eine hohe Ressourcen-
Effizienz ermdglichen!

lloT-Ready sein und
Digitalisierung ermoglichen!
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Die digitale Spindel kommuniziert bidirektional mit der Peripherie der Maschine
Cloud/API

& SPS/CNC
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Schmieraggregat
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/Wle sieht das in der
S Paxis aus?
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Implementierung in der GMN Fertigung

Edge-Services for Components

-
CONTACT =5
Elements for 16T g J

BFC
Client
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Datengetriebene Produktion als Unterstutzer der Fertigung

Condition Monitoring

Echtzeit-
uberwachung

Zustandsanalyse
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GMN | powered by CONTACT Elements
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Messdaten zeigen wiederkehrende Muster
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Datengetriebene Produktion als Unterstutzer der Fertigung

Echtzeit-
uberwachung

Zustandsanalyse
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Digitale Services im Kontext der digitalen Transformation

Spindle Test (End-Of-Line) Digitale Spindel Services

Edge-Services fof Components

Al Digital (Exoscale)

B £ 2 |

: Gateway
-
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Datengetriebene Produktion als Unterstutzer der Fertigung

Echtzeit-
uberwachung

Zustandsanalyse
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Produktdaten jederzeit verfiigbar

GMN | powered by CONTACT Elements Suchbegriff(e) eingebel
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Datengetriebene Produktion als Unterstutzer der Fertigung

Echtzeit-
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Nachhaltigkeitsbewertung in der Fertigung

Detaillierte Verbrauchsmessung

Datenbasierte CO2-Berechnung
* Product Carbon Footprint

Okobilanzierung in Echtzeit

Optimierungspotenziale
* Energieeffizienz

* Ressourcenschonung

* Kostenreduktion

|

I’ Danobat-Overbeck IED-400 M (10812) (AS-000017) * =

% Dashboard @ Datenblatt 4y Merkmale @ 3D-Modell @ AuditTrail A Aktivititen B Dokuments & Tickets

Merkmale

» Digitales Typenschild [IDTA 02006-2-0]

« Carbon Footprint [IDTA 02023-1-0]

[GHG Protocol] 0173-1£07-ABU221#001 (GHG Protocol)

8

F Mengeneinheit fiir Berechnung [t] 0173-1207-ABZ5984001 (1)

F Maleinheit fir die Berechnung 1

[A3 - production] 0173-1%07-ABU210#001 (A3 - production)

Begriindung/ Erkldrung Cradle to Gate
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Antriebsverbund High Frequency Spindles
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Unsere Vision

SESCOM S

Edge-Services for Components

e

..........

GE Digitlaes Typenschild und Parametrierung=> Wertschopfung: Zeit

Verkurzter Warmlauf — Definition und Detektion des
thermischen Beharrungszustands = Wertschopfung: Zeit

E"% Null-Fehler Qualitat — Prozessanalyse und —optimierung
EZ > Wertschopfung: Qualitat

7\, Optimierung des Medienverbrauchs
L’ - Wertschdpfung: Kosten und Umwelt

g\ Austausch des Spindel Fingerprints
_©9 Wertschdpfung: Kosten und Zuverlassigkeit
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= GMN auf dem Weg zur digitalen Spindel

B

Danke flr lhre Aufmerksamkeit!
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