






Firmen Profil HB microtec & Partner

Star micronics GmbH
Neuenbürg
75 Mitarbeiter

Star* Drehmaschinen
Verkauf

Anwendungstechnik
Ersatzteile

Service

Inovatools 
Kinding

200 Mitarbeiter
Entwicklung & Herstellung von 

Schneidwerkzeugen
Verkauf von 

Standardwerkzeugen
Nachschleifservice

Kundenservice

HB microtec
Tuttlingen & Mühlheim

16 Mitarbeiter
Entwicklung & Herstellung von 

Schneidwerkzeugen
Verkauf von 

Standardwerkzeugen
Nachschleifservice

Kundenservice
Anwendungstechnik



CNC - Maschinen
Beratung & Projektierung

- Maschinenkonfiguration
- Stückzeitberechnung
- Werkzeugauslegung
- Peripheriekonfiguration
- Verkauf
- Finanzierungsberatung

Werkzeuge
Anwendungsberatung & 

Projektierung

- Kundenspezifische Tools
- Standard Tools
- Werkzeugauslegung
- Werkzeughalter
- Zerspanstrategie
- Optimierungen

Anwendungs-
Service

- Anwendungstechnik
- Programmierung
- Maschineneinrichtung
- Optimierung
- Inbetriebnahme
- Reparatur

HB microtec - SERVICE



Ganzheitliche Zerspanungs-
Betrachtung

CNC – Maschinen Werkzeuge & Spannmittel Anwendungs-Service



Standard Cutting Tools        
made in Germany 

Ø3; Ø4; Ø5
Z=4



Prozessoptimierung



Bogensegmentfräser Curvemax konisch
Reduzierung der Werkstückkosten & 
wesentlich kürzere Fertigungszeiten 
basierend auf der deutlichen Erhöhung 
des Zeilenabstandes ae.

Prozessoptimierung



Prozessoptimierung



Prozessoptimierung



• Special Cutting Tools        

• made in Germany by HB Microtec

• Spezialisten der 
Erstausrüstung



Lohnschleifen
Wir schleifen für Sie die von Ihnen gestellten 
und gehärteten Rohlinge in Lohnarbeit. 

- nach Ihren Spezifikationen
- nach Ihrem Design und 
- nach Ihren Vorgaben
- nach Ihrem Muster oder Zeichnung



KundenspezifischeTools
made in Germany 

Maßgeschneiderte Sonderwerkzeuge
in höchster Qualität

Express Lieferungen in 1 bis 2 Wochen, 
inklusive beschichtet, möglich!

Eigene PVD Beschichtungsanlagen
100 Hightech Werkzeugschleifmaschinen
200 hochqualifizierte Mitarbeiter
Kantenpräparationen
Spezialisten der Erstausrüstung

- Bohrwerkzeuge
- Reibwerkzeuge
- Entgratwerkzeuge
- Fräswerkzeuge
- Formwerkzeuge



Programmierung



Willkommen
mav - SolidCAM

„Mikropräzision im Fokus“

Dennis Bisceglia – Anwendungstechnik – SolidCAM GmbH



www.solidcam.de

Frankreich

SolidCAM weltweit

USA

1984 
gegründet 

durch Dr. Emil 
Somekh

über 30 Jahre 
Erfahrung

Weltweit in 50
Ländern aktiv

über 170 
Mitarbeiter

über 150 
Händler und 

Tippgeber 

über 20000
Arbeitsplätze in 

der Industrie 

über 3.500 Kunden in 
Deutschland, Österreich 

und Schweiz 

Kanada
England

Deutschland
Tschechien

Indien

Australien

Japan

China



www.solidcam.de

▪ 81 Mitarbeiter in Deutschland

▪ 37 Anwendungstechniker

▪ 9 Postprozessortechniker

▪ Großes Händler, Partner und Tippgeber-
Netzwerk

▪ ca. 7.500 Industrielizenzen in Deutschland

SolidCAM GmbH



www.solidcam.de

Cloud

Ist Drehen und Fräsen überhaupt 
noch Zeitgemäß?

Laser-Sintern

Roboter 

Technik

3D Druck

Industrie 4.0

Vernetzung



www.solidcam.de

Innovative Neuerungen?

dynamisch 

trochoidales

fräsen

CAD / CAM
Schnittstellen 

/ Vernetzung

Kreissegment 

Fräser



www.solidcam.de

Überblick der Strategien

Im Fräsen
- dynamisch trochoidales fräsen

- Mit monoblock Werkzeugen

- Mit Wendeplatten-Werkzeugen

- 5x Simultan fräsen 

- Neue Werkzeuge (Kreissegmentfräser)

- Neue Strategien zur 

Kollisionsvermeidung

- Intelligente Rohteil Nachführung

Im Drehen
- trochoidales drehen

- Multidirektionales drehen

- Intelligente Rohteil 

Nachführung

- Mehrkanaltechnik



www.solidcam.de

Trochoidales Fräsen (statisch)
statisches

Trochoidalfräsen

Nachteile:

- Vorschub konstant

- Radiale maximale Zustellung 

konstant

- unterschiedliche Spandicke

- unterschiedliche Kräfte im Prozess

- Dynamische Werkzeugmaschine erf.
Bild / Quellenverzeichnis 2a

Vorteile:

- hohes Zeitspanvolumen

- Vermeidung von Vollschnitten

- höhere Werkzeugstandzeit

- große Schnitttiefen (ap) möglich

- Realisierbarkeit (CAM / Steuerung)



www.solidcam.de

Trochoidales Fräsen (dynamisch)

dynamisches

Trochoidalfräsen

Vorteile:

- hohes Zeitspanvolumen

- Vermeidung von Vollschnitten

- höhere Werkzeugstandzeit

- große Schnitttiefen (ap) möglich

- konstante Spandicke

- gleichmäßige Werkzeugbelastung

Nachteile:

- dynamische Werkzeugmaschine 

erf.

- CAM System erforderlich
Bild / Quellenverzeichnis 2b



www.solidcam.de

Trochoidales Fräsen (iMachining))

Zusätzliche Vorteile die iMachining

bietet:

- Schnittdaten

- Maschinendatenbank

- Werkstoffdatenbank

- Kenngrößen am Werkzeug

- grafische Darstellung

- Vermeidung von Vibration

- intelligente Schnittaufteilung

- einfache Bedienung



www.solidcam.de

Trochoidales Fräsen (iMachining))

Zukunft - Weiterentwicklung:

- iMachining für Wendeplatten Fräser 

/ Igelfräser

- Logik zur Vermeidung von Vibration 

und Schwingungen

Bild / Quellenverzeichnis 3



www.solidcam.de

Simultanfräsen

Kreissegment Fräser

Bild / Quellenverzeichnis 4a
Bild / Quellenverzeichnis 4b



www.solidcam.de

Simultanfräsen



www.solidcam.de

Rohteil-Nachführung
Vermeidung von „Luftschnitten“ durch 

nachführen des Rohteils



www.solidcam.de

Trochoidal-Drehen

trochoidaler Werkzeugweg mit 40°- 60° Umschlingung




