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Ist Drehen und Frasen Uberhaupt
noch Zeitgemal3?
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Ist Drehen und Frasen uberhaupt
noch Zeitgemals?

Laser-Sintern 3D Druck

Verbund- Roboter
Vernetzung Werkstoffe Technik

Industrie 4.0
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Innovative Neuerungen?

Interpolations-
drehen

dynamisch
trochoidales CAD / CAM
frasen

Schnittstellen Kreissegment
/ Vernetzung Fraser

www.solidcam.de



Uberblick der Strategien

Im Frasen

- dynamisch trochoidales frasen
- Mit monoblock Werkzeugen
- Mit Wendeplatten-Werkzeugen
- 5x Simultan frasen
- Neue Werkzeuge (Kreissegmentfraser)
- Neue Strategien zur
Kollisionsvermeidung
Intelligente Rohteil Nachfuhrung
- Interpolationsdrehen auf Frasmaschinen

Im Drehen

- trochoidales drehen

- Multidirektionales drehen
Intelligente Rohteil
Nachfuhrung

- Mehrkanaltechnik

www.solidcam.de



Trochoidales Frasen (statisch) &
statisches
Trochoidalfrasen
Vorteile:

- hohes Zeitspanvolumen
- Vermeidung von Vollschnitten
- hohere Werkzeugstandzeit

Bild entfernt - Urheberrecht - groBe Schnitttiefen (ap) moglich
- Realisierbarkeit (CAM / Steuerung)

Nachteile:

- Vorschub konstant

- Radiale maximale Zustellung
konstant

- unterschiedliche Spandicke

- unterschiedliche Krafte im Prozess

- Dynamische Werkzeugmaschine e
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Trochoidales Frasen (dynamisch) &

dynamisches
Trochoidalfrasen

Vorteile:

- hohes Zeitspanvolumen

- Vermeidung von Vollschnitten
- hohere Werkzeugstandzeit

- grofe Schnitttiefen (ap) moglich
- konstante Spandicke

- gleichmahige Werkzeugbelastung

Nachteile:

- dynamische Werkzeugmaschine
erf.

- CAM System erforderlich

Z/machining
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Trochoidales Frasen (iMachining

o
Zmachining

Zusatzliche Vorteile die iMachining
bietet:
Schnittdaten

- Maschinendatenbank

- Werkstoffdatenbank

- KenngroBen am Werkzeug
grafische Darstellung
Vermeidung von Vibration
intelligente Schnittaufteilung
einfache Bedienung
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iMachinin
iMachining-Job
Technologi Job - Name
[ iFinish w ] iFinish_Profil3
.. Geomet Schnittdaten | Schnittdaten bearbeiten |
Werlzeug Z-Zustellung
r* Eb @ Autom. () Benutzerdefinierte

Schr... | Zustellung |ACPs |
1 150800 162

EINgrenzu
| - -
»

4|
a0 Ausgabe Schnitt-Daten
(s]a)
@ Ansicht 1 (©) Ansicht 2
S (Ujmin): 17571
F (mm/min): 3638.00

Max. Seitl. Zustellung: | 3.305 |

Min. Seitl. Zustellung: | 2.000

Bearbeitungslevel

Assistent
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Trochoidales Frasen (iMachining)

o
Zmachining

Zukunft - Weiterentwicklung:

- iMachining fur Wendeplatten Fraser
/ Igelfraser

- Logik zur Vermeidung von Vibration
und Schwingungen
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Simultanfrasen

iV

Krei_ls_segme?otfréser Kreils:seggerf\otﬁ'éser Kreiis_egmefgtﬁ'éser . ..
°" " s e Kreissegment Fraser
Kreissegmentfraser
Kegelform
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Simultanfrasen

,automatisches kippen“ des Werkzeuges
um Kollision zu vermeiden
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Rohteil-Nachfuhrung

Vermeidung von ,,Luftschnitten durch
nachfiihren des Rohteils
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Interpolationsdrehen

Werkzeug bewegt sich auf einer Kreisbahn

,Farbe grin*

Zusatzlich wird die
Werkzeugschneide vom
Konturzentrum ,,weg*“
orientiert, sofern es sich
um eine Innenbearbeitung
handelt. ,Farbe blau“

z.B. Heidenhain CYCLE 292
oder bei Siemens
Technologiezyklus CYCLE959
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Trochoidal-Drehen

trochoidaler Werkzeugweg mit 40°- 60° Umschlingung

et
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Multi-direktionales-Drehen

Werkzeug konnen in mehreren Richtungen und unter
mehreren Anstellungen eingesetzt werden.
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Kanalsynchronisation &

& Kanal Synchronisation B —————— 3 - 'y »
mHE =3 0@l% REL ERIGD N
Revolver Fraesspindel oben | Revolver unten links | Revolver unten rechts
L Xi|\y1|zZr|z| 81| C|C5| -1- B x|\ re|lz -1- @ X3 3|z
@Setup Xi|yYi1|z2r| 25| 81| ¢ |C5] 001
@ Xi|\Y1|Zi|Z|B1| C|C5| -2- % X3|Y3 23
| 7] Revolver unten rechts Leer Station_0 X3 Y3|z3
[ Revolver unten rechis Parkpositon bei GSP (rechts) 3 x| nla
& X2 |Y2|z2 -3- D x3| v3| z3
%] Revolver unten links Leer Station_1 x2|v2|z| 0:03
[ Revolver unten links Parkposition bei HSP (links)_3 x|z 001
D | 2| 22 -4-
71| Frasspindel/Revolver oben GXYZ73_4 x1(v1|z1|z5| 87| ¢ |c5] 001
& X1|\Y1|\Zi|zZ5|B1| C|C5| -B- =) x| r2lz2 -5-
[%] Revolver unten links GZ73_1 x| vz|z2| 0:01
[5%] Revolver unten links GXY73 x2|v2| = 0:01
[ %] Revolver unten links Leer Station x2|v2| 22 0:06
Gesamtbearbeitungszeit: 00:20:34
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SolidCAM

W ¥  iMachining — The Revolution in CAM!

Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit

Die neue, revolutionare Frastechnologie
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