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Herausforderungen in der Produktion

Maschinenauslastung erhohen

Profitabilitat erhdhen

Engpasse reduzieren

Prozesssicherheit erhohen




CoroTurn® Prime

SANDVIK

CoroTurn® 300 CoroPlus®

CoroTurn® TR CoroMill ® 390-07
CoroTurn® QD CoroMill ® 745
CoroTurn® QD Y-Achse CoroMill @ Plura

Silent Tools™ +
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ToolGuide Schnittdatenfindung

Send to Tooll ibrary




Ecken Bearbeitung SANDVIK

groBe Umschlingung kleiner und kontrollierter Umschlingungswinkel




Ecken Bearbeitung

Warum ist Schalfrasen die bessere Methode?
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Beispiele fur Werkzeugauslegung

Optimierte Temperaturkontolle bei
der Zerspanung von Titan-
Werkstoffen

SANDVIK

Optimierte Leistung bei der
Bearbeitung von hochwarmfesten
Werkstoffen (HRSA)
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SANDVIK

Coroman t

Frasen mit Keramikwerkzeugen

20- bis 30-fache Erhdhung der Schnittgeschwindigkeit im Vergleich zu
Vollhartmetallwerkzeugen sorgen fur eine erheblich hohere Produktivitat

S | ISO-Anwendungsbereich




SANDVIK

Frasen von Titan und Titan Legierungen

Einzigartige LOosung fur die Bearbeitung in Titan bei anspruchsvollen Bedingungen, in
denen Spanabfuhr und Temperaturkontrolle in der Schneidzone entscheidend ist.

Eine spezielle Geometrie an der
Freiflache erhoht den KSS —
Druck an der Schneidkante um
die Temperatur niedriger und
dadurch die
Schnittgeschwindigkeit hoher zu
halten.



Optimierte Werkzeugdaten mit @ CoroPlus®

@ CoroPlus® ToolLibrary

SANDVIK

Q List my assemblies
= Create assembly from items

& Import
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@ CoroPlus®Werkzeughalter

Vorausschauende Wartung durch Livezugriff auf
Werkzeughalterdaten.
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CoroPlus® ProcessControl



SANDVIK

@ CoroPlus®- ProcessControl

Collision detector Tool guard Machine health inspector

T~

Status: OK Status: OK. Status: OK
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s® ProcessC
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th inspector

Collision detector

Problem/ Beschadigung der Maschine und e
erausforderung Bauteils im Fall einer Kollisi

Werkzeugb
cht ausge \erkzeuge
ohe SCl guteile

on Spindel und Fuhrungen
" Wartung
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uch:
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Sensor zur Datenerfassung mit
2grierten Algorithmen zur

Vartu orhersage von Spindel und
n vor Ausfall.
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Support

[ I
Technische Beratung Infrastruktur Service
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VVon Daten zu Aktionen
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Historische Daten

Echtzeit-Date
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| Coromant |

CoroPlus®

Einsatz von Design- und

E Planungsprodukten in
CAD/CAM Plattformen

Losungen fur den
Zerspanungsprozess mit Zerspanung
sensorbasierten Werkzeugen
U und Software fur Prozessuber-
wachung von der Bruch-
erkennung bis zur
Maschinenuberwachung

Prozess-
.................... planung

[
2 - : : Produktions- T O :
Einblick in die logistik L] o< | Bearbeitungs-
P | SO planung

Q Zerspanung. Durch
Analyse Daten in

Werte verwandeln
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Unsere DNA ’

“Know-how ' P'Fé'sénzg Fortschritt Zusammenarbeit
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