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Das Unternehmen

Das Unternehmen COSCOM:

D-Ebersberg

X

A-Pucking

» Softwareentwicklungshaus seit 1978
» Uber 50 Mitarbeiter im DACH-Raum

» Uber 30 Jahre Erfahrung im Tool-Management
» mehr als 500 aktive Tool-Management Kunden

» Digitalisierungspartner fir die CNC-Zerspanung

SW-Entwicklung Consulting Vertrieb
Technik-Support Projektmanagement Ausbildung
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Digitalisierung in der CNC-Fertigung coscom

NC-Programmsicherung Werkzeugdatenbank

Digitaler Zwilling

Christian Erlinger - COSCOM Consulting



Der Digitale Zwilling - Anforderungen coscom

WKZ-Montage
CAD/CAM-System
Automatisierung
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WKZ-Beschaffung
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Der Digitale Zwilling — Das Mehr der Daten!
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* Rustoptimierung Bez’thngsw,'SSen
* Verwendungshaufigkeit

e Standzeitbetrachtung

e Technologieeffizienz

CAD/CAM-System Maschinenkommunikation

JI401SIH
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Der Digitale Zwilling — Das Mehr der Daten!

Bey;
Sicherheit Zleh ““gswissen
Prozessneutralisierung
WKZ-Individualisierung

WKZ-Voreinstellung ~ Maschinenkommunikation

JI401SIH
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Der Digitale Zwilling — Das Mehr der Daten! coscom

WKZ-Beschaffung WKZ-Lager

JI401SIH

B o
WKZ-Kosten cZieh ““gswissen
Planungssicherheit
* Transparenz
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Der Digitale Zwilling — Das Mehr der Daten!

Das Komplettwerkzeug und/oder Das Komplettwerkzeug besteht aus
Komponente befindet sich mit mehreren Komponenten (Stuckliste)
dieser Stlckzahl am Lagerort,
Maschine, usw.

Wird in diesem NC-Programm

Das Komplettwerkzeug ist verwendet

montiert oder zerlegt

NC-Programm fir diese Maschine

Das individualisierte
Komplettwerkzeug hat aktuell diese = ... und weitere . und weitere
Messdaten, Standzeitdaten, usw.

Zusammenbauvorschrift (Montage)

Messprogramm mit spezifischen
Werten (Zoller-Voreinstellung)

Fir den Arbeitsgang in diesem Artikel

,Informationen entstehen, wo
es keine Eingabefelder gibt. Das
nennt man Beziehungswissen!”
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Der Digitale Zwilling — Das Mehr der Daten! coscom

AUTOMATISATION
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Der Digitale Zwilling — Voraussetzungen

o
! =\

SHOPFL 0OR

AUTOMATISATION

Christian Erlinger - COSCOM Consulting

Zentralisierung der Informationen
Neutralisierung der Daten
Beziehungswissen herstellen
Historienwissen abgreifbar machen
Offene Strukturen (Warehousing)
Moderne Kommunikationstechnologien
(Datenschnittstellen)
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Beziehungs- und Historienwissen baut sich

In den Datenbestand wird kontinuierlich
kontinuierlich auf

ig?
inves

Datenpflegekosten
Infrastrukturkosten

weitere 4 Jahre

Jahr1

A

Veranderungsresilienz — warum ist das wicht

11
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Digitalisierung in der CNC-Fertigung
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Wir machen
Digitalisierungsprojekte...

... auch gerne mit IHNEN!

Sie finden uns
in der Ausstellung
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Risiko 1 — WKZ-Formatanderung coscom

. \ .
cascom 3D-Komplettwerkzeug A b4 NX-CAM Aufbereitung
NXcam by coscom
Importierte Herstellerdaten (3D Halter, 3D Fréser) «  Spezifische Aufteilung Schneide, Schaft, Halter
«  Definition der Fiigepunkte (Frames) am 3D-Modell «  Vereinfachung der Halterg ie (G ie-Steps)
. { bau mit p ischer Auskraglang «  Spezifische Parametrisierung von Werkzeug und Halter

vereinfachte Haltergeometrie

Werkzeugeinstellpunkt

k- W Y
Layer Halter

Halter Step 5

Halter Step 4 d

Matijea
"8 fur Cany
- II‘)SatZ

B Halter Step 3
:
£ I r Dieses Format verfligt nur mehr
4 — - HalterStep2 hOCh ube.r systemspe2|f|sch
________________ E ] P interpretierte Informationen!
Layer Schaft Werkzeugschaft ] g: ....... Hater Step1.
% Keine resiliente Information fir
Liver Schmelde Nelowgdne® 3 einen echten digitalen Zwilling!
v .
Ergebnis — parametrische NX-Ableitung
Ergebnis oot
. ge3D<Grafik <elem2D type="cwarc” sx="Wert” sy="Wert’ cx="Wert" cy="Wert’ ex="Wert’ ey="Wert" />
. <elem2D types= ...
. Vofschanlldﬂ </ToolContour> . .o
*  Stickliste fgﬁ'ﬁ?-?'ﬁ"miir LENGTH="Wert” TAPER="Wert' CRAD="Wert" /> zuruc k
<Step SEQ="2".....
</HolderContour>
</SiemensNX>
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