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LUBRIX vereint Entwicklung, Produktion LUBRIA
und Vertrieb unter einem Dach

Gegrundet 2001
Mehr als 5.000 Maschinen ausgerustet

PIRDID Sitz in Kirchheim/Teck
LU !ng%_ J {tgm ‘ Neubau 2018 mit tiber 2.000m?

Spezialisiert auf die interne Zufihrung von

MMS-Medien durch die Spindel (bzw.

Revolver) und das Werkzeugsystem
www.LUBRIX.de




Die MMS-Technologie LUBRIA
hat viele Vorteile

* Energie-Einsparung von ca. 50%
gegeniber KSS

* Erhdhung von Standzeiten
* Weniger Platzbedarf
* Geringere Handlings-Kosten

* Erleichterung aufgrund Gesetze
und Verordnungen

okonomisch

* MMS-Medien (Ole) ohne
aggressive Additive

* Trockene Spéne zur
Wiederverwertung

* Eventuell Verzicht auf
Waschprozesse

okologisch

* Bessere Oberfldchenqualitéten
* Keine Feinstspéne im Kreislauf

* Kein Thermoschock aufgrund
Abkuihlung durch KSS-Zufuhr

www.LUBRIX.de



Die externe MMS-Zufuhr LUBRIX

MQL-Systems

ist oft problembehaftet

Einfache Adaption

Geringe Investition

Standardwerkzeug oftmals
einsetzbar

www.LUBRIX.de



Bei der internen MMS-Zufuhr LUBRIX
Uberwiegen die Vorteile

Vorteile

. . . —H
Kommunikation mit der .

Yo
Maschine 3
Medium direkt zur Schneide l 2

Mehrspindel-Versorgung
moglich

Keine Abschattungseffekte

MMS-System kann Gberwacht
werden

LUBESJX;..
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Die Aerosolerzeugung ist entscheidend

Rel. Partikelanzahl Schmierstoffmenge = f (Drehzahl)
%
0 100 18
9 ®
80 14 /
2 o 12 = —n=3.000 1/min
' % 2 s —n =8.000 1/min
;! = — = 20.000 i
0 —n= . min
40 6
10 f‘x b \ /
Z? S 420 2 /
%Z \ 10 0 ——/ , :
0 300 600 900
0 0 Zeit [s]

0.1 10 100 100.0 1000.0

Particle Diameter (um.)

0 Schmierstoff-PartikelgroBBen sind kleiner als 1 um
Transport, Speicherung, Zentrifugalkraft in Spindel

0 Aerosolerzeugung ist dynamisch geregelt
Hohe Wirkungsgrade bei allen Werkzeugen

0 Luftvolumenstrome werden dynamisch geregelt
Automatische Anpassung an Werkzeug / Kurze Reaktionszeiten

www.LUBRIX.de



Prozess-Sicherheit wird durch eine LUBRIX
Volumenstromregelung gewdhrleistet

Grof3e Unterschiede
Problem: an den bendtigen
' Luft-(Olnebel)

Volumina

Integration der
Volumenstromregelung
mit extremer LUBRIX,
von LUBRIX: Bandbreite in die > i
Aerosolerzeugung A L e — o -

L6sung




Prozess-Sicherheit wird durch eine LUBRIX
dynamische Aerosolerzeugung gewdhrleistet

Druckverluste in der
Tragergas-Zufuhr

Aersolerzeugung in -
Lésung Abhdngigkeit des
Volumens der LUBRIX,
von LUBRIX: Trégergasstromung. Frei i i

von Druckverlusten a——




Prozess-Sicherheit wird durch Anpassungs- LUBRIA
fahigkeit der MMS-Systeme gewdhrleistet

Anpassung des
MMS-Systems an Dynamische

die Optimierung des Verdnderung
Werkzeugmaschine Ansprechverhaltens interner
(bzgl. Regelalgorithmen
Spindelzahl...)

www.LUBRIX.de



Prozess-Sicherheit wird durch LUSRIA

Prozessuberwachung gewonnen

Prozess-Sicherheit

durch

Uberwachung

von

Fillstanden

Volumenstromen

Druckbereichen

Regelalgorithmen

eigenen und externen Komponenten (z.B.
Ventile, Steuergerdte usw...)

www.LUBRIX.de



Prozess-Sicherheit wird durch die LU}'{M

Anzeige von Echtzeit-Volumina gewdhrt
I

Aktuell verwendeter MMS-Parameter

Anzeige des eventuell aktuell auftretenden
Fehlers.

40-F: Software-Release
Information, ein Wert der sich
bei jeden Update andert.

58" Volumenstrom-Anzeige: Errechneter Wert
fir den aktuell flie@enden Luft-Volumenstrom.
Dieser Wert stellt keine absolute Angabe in
L/min dar, sondern ist nur ein aktueller
theoretischer Wert nur fur eventuelle
Vergleichszwecke. Bei kleinen Volumenstromen
wird die Zahl ,0" ausgegeben.

.15": Anzahl der moglichen
Eingangsparameter

15" Anzahl der méglichen
Fehlercodes

E"0" Zeigt nicht den aktuellen, sondern immer den
zuletzt aufgetretenen Fehlercode, dieser war in diesem
Fall Fehler 0°.

M/S: M=V8 Funktion . S=V5 Funktion

Das MMS-System stellt unterschiedliche
Informations-Parameter am Display dar.

www.LUBRIX.de



Die Funktionalitat des LUBRIX
MMS-Systems ist entscheidend
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Lassen Sie sich von uns beraten!

www.LUBRIX.de



Es existieren unterschiedliche LUBRIAX
LUBRIX MMS-System-Varianten

MQL-Systems
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LUBRIX S-Serie

LUBRIX TWIN-Serie

www.LUBRIX.de

LUBRIX V-Serie
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Vielen Dank
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