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HPM Technologie GmbH

Der Spruhspezialist

Seit mehr als 70 Jahren ist die HPM Technologie GmbH
der Spezialist im Bereich der Spruh- und Aerosoltechnik
sowie der MMS Bearbeitung.

Aus der schwabischen Region liefern wir an zahlreiche
Kunden — vornehmlich aus den Bereichen Maschinenbau, |
Automotive und Luftfahrt — in die ganzen Welt. Als R -
Komplettanbieter im Bereich der MMS (Innen, Aul3en, Medium — _:.-
und Prozess) sind wir mit iber 4500 Kunden Weltmarktfuhrer.

Individuell, prazise und im Einklang mit dem technischen |
Fortschritt. FUr Standardanwendungen ebenso i e o

wie fur grolde Sonderaufgaben. oy ? TS

Weniger Aufwand, mehr Ergebnis — HPM =
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HPM Technologie GmbH

Der Name HPM Technologie steht seit 70 Jahren weltweit
fur den Bau modernster Anlagen im Bereich
Minimalmengenspruhauftrag, Tropfenauftrag und
Schmierstoffe. Durch modulare Bauweise kdnnen unsere
universell einsetzbaren Systeme individuell an jede
Aufgabenstellung angepasst werden - fur die gezielte
Applikation jeglicher Flussigkeiten auf Flachen oder
dreidimensionalen Korpern.

Die in eigener Entwicklung hergestellten, hochtechnischen
Minimalmengenspruhsysteme und Dusen fur innere und
aussere Schmieranwendungen zeichnen sich durch ihre
hochst prazise und gleichmalige Arbeitsweise aus.
Dadurch ist ein sparsamer und umweltschonender
Umgang mit Fluids unterschiedlichster Eigenschaften
gewahrleistet.
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Wandel der Mobilitat - Elektromobilitat

elektromobilitat zukunft Q
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https/hww _elect-expo.com/_.fachi-gruende-warum-elekiromobilitast-die-zukunft-ist/ ~
Keine weilken Weihnachten, kithle und verregnete Sommer — auch wenn fremde Staatsoberhaupter
den Klimawandel als Marchen abtun, lassen sich die Folgen nicht von der Hand weisen. Ein Weg,

etwas dagegen zu unternehmen und die Zukunft unseres Planeten zu schiitzen, ist der Umstieg auf
Elektroautos. Warum ...

Teil 2: Ist die Zukunft der Elektromobilitét gefahrdet? - E-Mobilitét — Blog
emobilitaetblog.de » Elektromobilitat +

30.08.2017 - Eine Grundsatzdiskussion, die es in sich hat. Ist die Elektromobilitat in Deutschland
iiberhaupt maglich? Ist die Technik so weit, dass die Batterien lange genug halten, das Stromnetz die
Energie bereitstellen kann und wie sieht es mit der Ladeinfrastruktur und den Ladepausen auf.
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Wandel der Mobilitat - Elektromobilitat

Dienstag, 06.03.2018, 08:18

Der japanische Autobauer Toyota will in Europa keine Diesel-Pkw mehr
verkaufen. Die Auslaufphase werde schon in diesem Jahr beginnen,
sagte Johan van Zyl, Prasident von Toyota Motor Europe, in Genf, wo in
dieser Woche die Messe Genfer Autosalon beginnt.

"Wir werden keine neue Dieseltechnologie fir Pkw mehr entwickeln, wir

werden uns auf Hybride konzentrieren", flgte er hinzu. Quelle: Focus Online
vom 06.03.2018

Volkswagen will bis 2025 mit Milliardeninvestitionen jedes der 300 Konzernmodelle
elektrifizieren. Zusatzlich sind 80 neue Elektrofahrzeuge geplant, darunter rund 50 reine
Stromer und 30 teilelektrische Plug-in-Hybride. Konzernchef Matthias Muller geht davon
aus, dass im Jahr 2025 etwa jedes vierte neue Fahrzeug des Unternehmens rein
batterieelektrisch angetrieben sein kdnnte. Quelle: Branchenblatt

Automobilwoche vom
12.04.2018
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Wandel der Mobilitat - Elektromobilitat

Anzahl der Elektroautos in Deutschland von 2006 bis 2017
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Internationale Betrachtung

Entwicklung der Marktanteile von Elektroautos (BEV, PHEV) in grofien

Automobilmdrkten an den Neuzulassungen in den ersten acht Monaten 2016/2015
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Wandel der Mobilitat - Elektromobilitat

~Threatened” powertrain components “New” EV specific component
internal combustion engine High voltage
Exhaust gas treatment and W*I mm Eg.:m:: engine e
Bl - Continentai 1800€ - LG Chem - Bosch ——
. Faurecia = Denso = Samsung SD = Hitachi - Yazaki
« Tenneco = Aisin Seiki « Tesla - Leoni
« Benteler « Nemak .w
- Magneti Mareli Turbo charger = Tyco
* Honeywel
- BorgWamer
“o- Air conditioning and
:uel tank- and fuel heating ning m charger
m Cooler and air conditioning Sates ol DQMT; -
- Behr generator « Valeo = Denso
Corm - « Denso - Bosch Vi
gl - * Denso
- k- &m - Valeo - Webasto @
@ * Remy Power electronics Socket and
Battery management ~ Bosch charging cable
Fuel injection system « Magna » Continental .3::11’
- Bosch « Preh + Hitatchs . Denso
= Continental - Bosch - Valeo
Traﬂslmssmn and clutch = Diedphi = Continental - Remy
» Denso - Lear
. ZF ! TRW
» LukK

« Aisin

. Cost 2015 (example Europe)
Source: Merill Lynch; A.T. Keamey
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Wandel der Mobilitat - Elektromobilitat

Neue Technik auf dem Vormarsch

So entwickeln sich nach Einschiiteuny von Experien
weltweit dis Marktanteila von Meufahrzeugen mit ..

0%

Verbrennungsmotoren
A0S,
B3

Hybridtachnik

] 2020 2020

Dl Fraehar (0 s 707 |3 lameiargarsating 102

W Zerspanung insg.

" Drehen Frésen Bohren Schleifen

VKM als Vergleich = 100 %

!

Hybridantrieb

Batterieelektri

2

scher Antrieb Brennstoffzellenantrieb

Quelle: Frauenhofer IAO

Verbrennungsmotor:

- Elektromotor:

Ein Auto mit Verbrennungsmotor hat 90 mal mehr bewegliche Teile
als ein Elektroauto. Ein Verbrennungsantrieb besteht aus 1400
Teilen, ein Elektroantrieb nur aus 210.

Ein GroRteil der (veralteten) Technik wird also nicht mehr gebraucht
und muss durch eine andere ersetzt werden.

Die Patente, mit denen die Autohersteller jetzt noch viel Geld
machen, werden wertlos!

Queile: hitp /Hwww. hami
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Chancen und Impulse flur die Zerspanung

_ ) Innovatives
Konventionelle (Kihl-) Verfahren Kiihlverfahren

- : ,E_' wtdm— - Quelle: Fuchs Quelle: MA‘
: Trocken- Minimalmengen- Kryogene
Nassbearbeitung bearbeitung kiihlschmierung (MMS) Kiihlung

Innovationsgrad

Quelle: WZL
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Chancen und Impulse fur die Zerspanung

Vergleich: Nassbearbeiturg — Minimzalmengenschmierung

Umweltfreundlichere Fertigung

'E 12z
Steigerung der Fertlgungsqualitat %"’ KSS Kosten in der Serienfertigung (Bsp)
g & Kiihlschn;i(:g}offkosten
Produktivitatssteigerungen .

geringerer Reinigungsaufwand

Ubrige Kosten
0/

Senkung von Anlageninvestitionen

geringerer Platzbedarf

Werkzeugkosten
9

Einsparung von KSS Kosten e
geringere gesundheitliche Belastungen ‘ L il ,.._f""""// |
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Minimalmengenschmierung als innovatives Werkzeug

Bauteile:

Bauteil PA274 090 010 (C2)
Bauteil PA274 090 009 (C3)

Bauteil PA274 090 041 (C5) ﬁiﬁt
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Minimalmengenschmierung als innovatives Werkzeug

Wettbewerb HPM Breeze
Luftspruhinjektor
LSJ Z30
Fassungsvermogen ca. 20 Liter 200 Liter

Technische Details

. Ein Kanal MSS System
+  MMS Ol Shell Garia
. MMS NC-Prog. Ein / Aus

. Ein Kanal MSS System
»  MMS Ol Shell Garia

Verbrauch ca. 232ml/h fur 50 TG ca. 25ml/h fur 50TG
ca. 4,6mliTG ca.0,56ml/'TG
Druckmessung Spindel T40201 | + “NestA=0.2-6G bar < NestA=12bar—

statisch

+ NestB = 0,2-0,4 bar
*  Druck = schwankend 11

* NestB =12 bar
*  Druck => stabil

Druckmessung Spindel T40215
statisch

* NestA=0,2-0,7 bar
* NestB = 0,2-0,6 bar
* Druck = schwankend 11l

*+ NestA=14bar
* NestB =13 bar
* Druck = stabil

Druckerhéhung auf 10 bar

Druckbooster Festo

Wird nicht bendétigt

MMS Medium

Reduzierung

232ml/h auf 25mli/h

= 90% Reduzierung / a
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Minimalmengenschmierung als innovatives Werkzeug

Wettbewerb HPM Breeze
Luftspruhinjektor
LSJ Z30
Fassungsvermdgen ca. 20 Liter

Technische Details

. Ein Kanal MSS System
+  MMS Ol Shell Garia
. MMS NC-Prog. Ein/ Aus

anal MSS System

n

+ MMS Ol Shell Garia

. MMS NC-Prog. Ein /
Aus

Verbrauch

ca. 232ml/h fur 50 TG
ca. 4.6mliTG

Y

Druckmessung Spindel
T40201
statisch

* NestA =0,2-0,6 bar
+ NestB =0,2-0,4 bar
+ Druck = schwankend 111

+ NestA =1 2bar
+ NestB=12bar
+  Druck = stabil

Druckmessung Spindel
T40215
statisch

+ NestA =0,2-0,7 bar
+ NestB =0,2-0,6 bar
+ Druck = schwankend 111

+ NestA=14bar
+ NestB=123bar
+  Druck = stabil

Druckerhéhung auf 10 bar

Druckbooster Festo

h 4

Einsparung Personal

Wegfall Befiillung

Wegfall Druckbooster Wartung
Hohere Werkzeugstandzeit
Verbesserte Bauteilqualitat

Messvorgang optimiert

= 3253 Std. Einsparung / a
864+2304+32+53
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Minimalmengenschmierung als innovatives Werkzeug

Reiben 12H7 mit MMS in St52-3

e
vc- 100 mlmln Ve = 100 m/min, ﬁﬁ 130 m/min

= 0.9 mm/U, ‘ f 1.8 mm/U f 1.8mml, vy = i

v, = 100 m/min, v, =100 P = 0 43 = e xg._:.lﬁ.lmlm.n,
$Z06mmu, . Ra=058pm S 2 il M Ry=037pm | “r=1,8 mm,
R =0, 42 HmMm R,=0, 64 pm R,=0,26 pm
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Minimalmengenschmierung als innovatives Werkzeug

MMS-Bearbeitung mit Speedsynchro®

LI |

Standzeit Gewindewerkzeug

Gewindeformer M6 Emuge VHM Driick 1 Steel-SN-IKZN TiCN

Material Al Legierung
Werkzeugdrehzahl 8000 U/min (150 m/min)
Maschine Hermle

Schmierung MMS HPM

1.000 Gewinde 20.635 Gewinde

Standzeitende nicht erreicht - geringe Verschleifmarkierungen
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Minimalmengenschmierung als innovatives Werkzeug

Oberflachenbearbeitung von Kohlefaser-Werkstoffen

Fakten und Anforderungen
e Primarstruktur Kohlefaser (CFRP)
* Minimale Absplitterung der Fasern und Delaminierung

* Hohe Oberflachengiite und Malhaltigkeit o |L_\
o a7l '

T

Schnittdaten
e Schnittgeschwindigkeit: 300 m/min =
® Fz: Schruppen: 0.16
e Schlichten: 0.1 mm/Zahn —
e AP: Schruppen: 2.5 mm ¢
e Schlichten: 0.5 mm .9
|

. LsJZ30
a 4  SENTOS V-LR3

* HPM Breeze Feinstsprihinjektor Z30 SENTOS

-~

i

V-LR3
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Zukunftstrends - Geratetechnologie

Einkanal- und Mehrkanalsysteme kombiniert
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Zukunftstrend - Prozesstechnologie

n =300 U/min-1, Vf=5000 mm/min, Hubanzahl=18, Abtrag
pro Hub=0,01 mm, Anpressdruck=4 bar, Rz=2,6
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Zukunftstrends — MMS Medium

Parameterveranderungen

Auswirkungen auf das Aerosol

. Schmierstoffe

—

h = %\
. —— ¥ ‘_‘m
LY - o \

HPFM Technologie GmbH
sprihen « ropfen « fluids
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Zukunftstrends — Allgemein

Aktuelle Entwicklungen
MMS 4.0

Zukunft

Weiterentwicklung der
Sensorik zur Messung/
Regelung des MMS -
Volumenstromes

Technologie-
entwicklungen

Zerspanung mit MMS
Weiterentwicklung von

Werkzeugtechnologien, die
aufdie MMS — Bearbeitung

Weiterentwicklung der
ausgerichtet sind

MMS Gerétetechnologie

Weiterentwicklung von Weiterentwicklung der Maschinen-
MMS — Medien, die auf technologie fur eine optimale
die jeweiligen Prozesse Einbindung der MMS - Technologie

abgestimmt sind
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Kooperationspartner

W) zukunftsorientierte Zerspanung e.V.

BILZ

DAIMLER

Bilz Werkzeugfabrik GmbH
& Co. KG

Vogelsangstrale 8

73760 Ostfildern

www bilz de

Daimler AG
Mercedsstrae 137
70546 Stuttgart
www.daimler.com

Dr. Martin Herrmann
Ingenieurbiro fur
Fertigungssimulation
Rossbergstralle 41
TO771 Leinfelden-
Echterdingen

GFE - Gesellschaft fiir

=
\

F ik und
Entwicklung Schmalkalden
eV,

Mahersfiller Siralte 10
98574 Schmalkalden

www gfe-net de

Rexrot
Bosch Group

Bosch Rexroth AG
Zum EisengieBer 1
97816 Lohr am Main
www_boschrexroth.de

' DECKEL MAHO Pfronten

GmbH
DECKEL-MAHO-Strae 1
87459 Pfronten
www.dmgmori.com

Emst Graf GmbH
Rosenstrale 1

78661 Dietingen-Bohringen
www.graf-
werkzeugsysieme. de

Giihring KG
Herderstrate 50-54
72458 Albstadt
www.guehring.de

www.zukunftsorientierte-zerspanung.de

(ph HORN phi)

Hartmetall
Paul Hormn GmbH
Unter dem Holz 33-35
72072 Tubingen
www_phomn_de

Indusfrial Technologies
{ITE) Hochschule
Furtwangen

Kronensiraie 16

78532 Tuttlingen
www_hfu-campus-tuttiingen de

Institut fir
Werkzeugmaschinen (Ifw)
Universitat Stuttgart
Holzgartenstralie 17

70174 Stuttgart
www.ifw.uni-stutigart de

Kristen + Gormann oHG
Roberi-Bosch-Strale 6
77871 Renchen
www_kristen-goermann.de

HPM

je GmbH  WWWVs

HPM Technologie GmbH
Rudoli-Diesel-Siralke 3

72525 Miinsingen
e

KOMET

Institut fir
Produktionstechnik (whk)
Karlsruher Institut fur
Technologie

Kaiserstrale 12

76131 Karlsruhe

vy wbke kit edu

Komet Group GmbH
Zeppelinstralie 3
T4354 Besigheim
www_kometgroup_com

Lehrstuhl fiar
Fertigungstechnik und
Betriebsorganisation (FBK)
Technische Universitit
Kaiserslautern
Gottlieb-Daimler Siralbe
42/466

67663 Kaiserslautern

v fok-kl.de

Nac?

senaff Expeteisse

.

alkF

W=Mauch

MAG IAS GmbH
Stuttgarter Strale 50
73033 Goppingen
Www.mag-ias.com

Naturwissenschaftliches
und Medizinisches Institut
(NMI) an der Universitit
Tiibingen
Markwiesensirale 55
72770 Reutlingen
www.nmi.de

SKF Lubrication Systems
Germany GmbH
Moizener Stralte 35/37
12277 Berlin

www sk com/schmierung

W. Mauch Consulting &

Consulting & Engineering

Max-Planck-Weg 2
78655 Dunningen
www.mauch-consulting de

mesaparts

Turning into Selutions.

M m;:‘wy

—i|lwacren

Mesa Parts GmbH
Im Gewerbegebiet 1
79853 Lenzkirch
www.mesa-parts.com

Schwibische
Werkzeugmaschinen GmbH
Seedorfer Strafle 91

78713 Schramberg-
Waldmossingen
Www_sw-machines_de

Prof. Dr.-ing. Taghi Tawakoli
Johannitersiralte 5
79104 Freiburg

Walter AG
Derendinger Stralle 53
72072 Tubingen

v walter-tools.com
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Auszug aus unserem Referenzkatalog

Al TS QT
AFS Bleckmann BMW
DYNACAST i handtmann
SOLUTRONE MADE SOLID - "ﬁﬁ:h\ FRANZ HAAS idean mit Tukunft.
Dynacast Franz Haas Handtmann

O EBEB vollert V'

Umformtechnik GmbH

UBB Vollert

(ph HORN pih)

Hom

LiSEC

LISEC
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!

Was wir anbieten konnen: Was wir gemeinsam konnen:
@ Uber 70 Jahre Erfahrung in einer @ Gemeinsame Losungen fur
zukunftsorientierten Technik kundenspezifische Aufgaben-

stellungen bei MMS-Technik /

(O -
@ Das gesamte Produkt- und Fluid / Prozess ...

Wissensspektrum eines MMS-
Komplettanbieters. Davon gibt es @ ... oder in anderen Fragen, die fur
nicht viele. Sie interessant sind. Lassen Sie uns

@ Qualifizierte Prozessberatung im daruber reden.

Bereich der ockonomischen und
Okologisch orientierten
Prozessberatung.




