
Le pilotage efficient des productions

Effizientes Management von Bearbeitungsprozessen 

Digital vom 3D-Model zum 1. Fertigteil

mit Minimalaufwand auf den 

CHIRON-Maschinen

anhand der ESPI-Lösung.
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‘‘ Wie kann man vom 3D-Model bis zum 

1. GUT-Fertigteil den ganzen Ablauf 

digitalisieren und den Fertigungsprozess 

anschließend kontinuierlich regeln? “

Ja, diese Fragen haben wir uns natürlich auch 

gestellt und bieten Ihnen mit unseren Produkten

und

die entsprechende Lösung an.
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Durchgängige digitale Programmierung und Korrektur

1. Schritt: Offline-Programmierung

CAM-Programmierung inklusive der 

Korrekturvariabeln für den Tool’sDriver
CAM-Simulation

Postprodatei in Diapason V2 einlesen

und Messprogramm testen

Messdatei in Tool’sDriver 

einspielen und Korrekturwerte

erzeugen und testen

Lieferumfang von ESPI



Effizientes Management von Bearbeitungsprozessen

Qualitätsmanagement

2. Teil 

sofort OK

CNC

Programmierer

Bediener

Werkstatt / Fertigung

Durchgängigkeit der digitalen Daten für die Fertigung 1. Teil

schnell

gefertigt

SPC

Geschlossene Mess-Regelkette

* SF: Scanflash

Messungen & Rückverfolgbarkeit3DMSoft Metro

3D MMT 

Programmierer

CNC

und / oder

3D MMT

Programmierer

BearbeitenWMPostPro WM

SF*

CAM &
Tool’s
Driver

3D Modell

Neues

Teil

CAD

Durchgängige digitale Programmierung und Korrektur

2. Schritt: Erstes Teil Messen



Effizientes Management von Bearbeitungsprozessen

Durchgängige digitale Programmierung und Korrektur

2. Schritt: Erstes Teil Messen

https://youtu.be/w3cIYWLY8PM
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3. Schritt: Messergebnisse auswerten
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Durchgängige digitale Programmierung und Korrektur

3. Schritt: Messergebnisse auswerten

1. Teil :

Außer der Toleranz.

Die Bearbeitungen sind nicht im Toleranzbereich zentriert.
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4. Schritt: Korrekturwerte berechnen und weiterleiten
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Durchgängige digitale Programmierung und Korrektur

4. Schritt: Korrekturwerte berechnen und weiterleiten
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5. Schritt: 2. Teil bearbeiten & Protokoll erstellen
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Durchgängige digitale Programmierung und Korrektur

5. Schritt: 2. Teil bearbeiten & Protokoll erstellen
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Durchgängige digitale Programmierung und Korrektur

5. Schritt: 2. Teil bearbeiten & Protokoll erstellen

2. Teil :

Perfekt eingestellt, man kann mit der Produktion starten.

Alle Bearbeitungen sind im Toleranzbereich zentriert.
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Man kann wieder mit Schritt 2 beginnen
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Zusätzliche Fertigungsstunden !
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Durchgängige digitale Programmierung und Korrektur
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Schnelles Messen !

Durchgängige digitale Programmierung und Korrektur

https://youtu.be/HOpmrYrB5IQ
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ESPI entwickelt und produziert Komplettlösungen

(Hard- und Software) für die automatische

Qualitätskontrolle in der Produktion

18

ESPI gibt es seit 1996

Der Sitz mit Entwicklung und Produktion

69440 Mornant, FRANKREICH

ESPI SCHWEIZ seit 2014:

Vertriebsniederlassung

2560 Nidau, SCHWEIZ

ESPI UK seit 2017:

Vertriebsniederlassung

Oxford, GROSSBRITANNIEN
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"Fordern Sie mehr von Ihren Werkzeugmaschinen’’

Vielen Dank für Ihre 

Aufmerksamkeit


