Effiziente Fertigungsldsungen
fur die Medizintechnik




CHIRON Group

Vorstellung Lésungsansatz flr
1. ,,Chiron Huftschaft Stange*
2. ,,Chiron Hiuftschaft Schmiedeteil “

automatisiert auf Maschine MT715
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CHIRON Group

Problemstellung Huftschaft Vollmaterial

Eckdaten

“Chiron Hiiftschaft Stange'-

Lange 239mm x 18mm

Verschrankung 3,5°

Rohmaterial

Stange D30
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Maschinenausstattung Automation

Stangen-, Profil- &
715 Futterteilbearbeitung

MT 715 two*

Mill turn (Stangen-& Futterteile)

128 5t

Werkzeugrevolver

Kurzstangenlader

CHIRON Group

VARIANTEN

3-Achs

mit

mit

www.chiron-group.com
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CHIRON Group

Maschinenausstattung

MT715
Schwenkkopf

Haupt und Gegenspindel

—

N
-

Zusétzliche Spanneinheit fiir Abstiitzfunktionen [ JSiEE=E ST BSSCE,
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CHIRON Group

Vorgehensweise ab Stange

1. Uberdrehen 2. Abzeilen Schragkontur 5-Achs 3. Nachbearbeitung Stege
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CHIRON Group

Vorgehensweise Stange

4. Abtrennen Spannstick 5. Fertigbearbeitung Ruckseite 6. Abgreifen Fertigtell
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CHIRON Group

Problemstellung Huftschaft Schmiedteil

Eckdaten

Chiron Hiiftschaft ¥ Schmiedeteil*

Lange 239mm x 18mm

Verschrankung 3,5°

Rohmaterial

Stange D30
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CHIRON Group

Vorgehensweise Schmiedeteil

1. Einlegen Schmiedeteil 2. Kopfbearbeitung 3. Mantelbearbeitung
=> Mantelbearbeitung gleiche Moglichkeiten wie Anwendungsfall Stange

4.Abtrennen Spannsttick

5. Fertigteil Entladen

www.chiron-group.com
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Thanks a lot Tesekkur ederim

s craziemille  muchas gracias

Merci beaucoup

Puno hvala ag?r ogdic

Mnohokrat dékujeme Bardzo dziekuje
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