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NUM liefert international CNC Gesamtlösungen für die Automation von 
Produktionsmaschinen

 Die Lösungen stehen im Vordergrund nicht die Produkte, die wir brauchen, um 
die Lösungen zu realisieren

 Co-Engineering und Partnerschaft sind von zentraler Bedeutung 

 Wir haben mehr als 60 Jahre Erfahrung im Bereich CNC-Steuerungen

 Mit Standorten auf 6 Kontinenten sind wir weltweit vertreten

 Die regionale Präsenz in Deutschland mit Vertrieb, Applikation und After Sales
(Holzmaden, Iserlohn, Braunschweig, Chemnitz) garantiert kurze Wege

 Alle Kernprodukte werden selbst entwickelt und hergestellt – in Europa. Das 
bringt die Flexibilität und Offenheit unserer Produkte

 Im After Sales sind die meisten Komponenten weit mehr als 10 Jahre – teilweise 
über 30 – verfügbar oder werden durch kompatible Nachfolgeprodukte ersetzt

Unsere Marktstrategie besteht darin, unseren Kunden zu helfen, eine bessere 

Maschine zu bauen, die ihnen einen Wettbewerbsvorteil auf dem Markt sichert
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Internationale Organisation
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Technische Highlights

 Geeignet für alle Werkzeugmaschinentypen (3-4-Achsen-Maschinen, 5-

Achsen-Fräs- und Schleifmaschinen, Mehrkanal-Transfermaschinen) aber 

auch Laser-, Wasserstrahl-, Biegemaschinen etc.

 Skalierbares System mit einzigartiger Offenheit und Flexibilität 

 Individuell anpassbares HMI nach kundenspezifischen Vorgaben

 Integration kundenspezifischer Makros/Anwendungen

 Unkomplizierte Integration von Drittanbieter-Motoren und speziellen E/A-

Geräten

 Einfache und vollständige Sicherheitslösung

 Einzigartiges und einfaches Inbetriebnahme-Tool für alle Maschinentypen

 Maschinenintegration in Industrie 4.0- Fabriken durch IIoT Gateway 

(OPC UA, MQTT, MTConnect, umati, OPC DA)
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Anwendungsspezifische Gesamtlösungen
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Anwendungsspezifische Gesamtlösungen
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Beispiel 1 – Vertikalschleifmaschine
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Beispiel 2 – Vertikalschleifmaschine
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Beispiel 3 – Horizontale Schleifmaschine
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Beispiel 4 – Horizontale Schleifmaschine
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G-Befehle für das Aussenrundschleifen

9 vordefinierte Zyklen für rasche Implementation vom Prozess

Alle Geometrie- und Prozessdaten werden in einen vordefinierten Satz von 

Parameterfeldern eingegeben
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G-Befehl Zyklusbeschreibung

G200 Einstechen / Mehrfach-Einstechen

G202 Einstechen mit geschwenkten Achsen (Schrägeinstechen)

G204 Oszillierend Einstechen

G206 Pendelschleifen

G208 Profilschleifen

G210 Kegelschleifen

G212 Oszillierend Stirnschleifen / Stirn Einstechen

G214 Stirnschleifen

G216 Radiusschleifen
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G-Befehle für das Innenrundschleifen

9 vordefinierte Zyklen für rasche Implementation vom Prozess

Alle Geometrie- und Prozessdaten werden in einen vordefinierten Satz von 

Parameterfeldern eingegeben
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G-Befehl Zyklusbeschreibung

G201 Einstechen / Mehrfach-Einstechen

G203 Einstechen mit geschwenkten Achsen (Schrägeinstechen)

G205 Oszillierend Einstechen

G207 Pendelschleifen

G209 Profilschleifen

G211 Kegelschleifen

G213 Oszillierend Stirnschleifen / Stirn Einstechen

G215 Stirnschleifen

G217 Radiusschleifen
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Formen für Aussendurchmesser

15 vordefinierten externen Formen. Nur parametrisiert und kein CNC-Code schreiben. 

Eigene definierte Formen in einem Teileprogramm (XPI) laden.
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Exzentrischer Kreis Ellipse

Rechteck Reuleaux Dreieck

Quadrat Stadion

Trapez Rhombus

Schlüsselweite Ei-Umriss

Dreieck Oval 

Kreissegment Regelmässiges Vieleck

Externes XPI Superkreis
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Unrundschleifen

Das Unrundschleifpaket besteht aus Funktionen für

 Verschiedene vordefinierte Stempel

 Kurbelwellen (Exzentrische Kreise)

 Nockenwellen
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Flexium CAM Profile

Eine Form (z. B. eine Nockenwelle) kann als dxf-Datei in XY-Koordinaten oder als 

Punktliste in XC-Koordinaten definiert werden

Diese Form kann angepasst und dann in ein Teileprogramm (xpi) konvertiert werden
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Flexium 3D

Erstellung eines realen Maschinenabbilds 

Darstellung von bearbeiteten Oberflächen und Verfahr wegen
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Beispiel HMI - Gleichseitiges Sechseck (AD)
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Beispiel HMI Einstechen / Mehrfach-Einstechen
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Beispiel HMI Pendelschleifen
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Beispiel HMI Vertikales Stirn-Einstechen
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Beispiel HMI Standardschleifscheibe
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Mess Möglichkeiten

Schallsensor (AE) Sensor

 Anschleifen vom Werkstück (Axial + Radial)

 Abrichter-Position suchen

 In-Prozessmessung

 Durchmesser beim Rundschleifen

 Polygone beim Unrundschleifen

Antasten von Werkstücks-Positionen

 Aktive Z-Positionierung

 Passive Z-Positionierung
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CNC Power Engineering - Always on the move
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Vielen Dank für Ihre 
Aufmerksamkeit.


