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SCHIESS

Innovation hat Tradition

éﬁl'f') Vorstellung der neuen AERO-Baureihe
Hannover mit VertiMaster AERO 2017
18-23:9-2017
Vollendung der neuen XL-Baureihe mit
HoriMaster P und VertiMasterV. 2015
Vorstellung der neuen XL-
Baureihe: VertiMaster T 20 11
Fertigstellung der neuen
Produktionshalle in Aschersleben 2010
SCHIESS wird Mitglied von SYMG 2004

SCHIESS AG — Niederlassung

Aschersleben 1990

Verstaatlichung als VEB Werkzeug-
1946  Maschinenfabrik Aschersleben (WEMA)

Grundung der Firma SCHIESS durch
Ernst Schiess in Disseldorf 1866
Grundung der Maschinenbauanstalt
Aschersleben durch Heinrich Billeter
1857 ~und Wilhelm Klunz in Aschersleben
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SCHIESS

Definition Industrie 4.0

S D)))E@; - Industrie 4.0 meint im Kern die technische
i oh Integration von Cyber-Physical Systems in die
TR SN o Produktion und die Logistik sowie die
‘ ‘ ‘ P Anwendung des Internets der Dinge und Dienste
= A in industriellen Prozessen — einschlieRlich der
" e sich daraus ergebenden Konsequenzen fir die
ket : Wertschdpfung, die Geschaftsmodelle sowie die

durch Einfilhrung
mechanischer Produktions-

I-" nachgelagerten Dienstleistungen und die

[ i Arbeitsorganisation.
Enie - E‘eg\ﬁH e e B’Bglnnfﬂer,lahm e hEu[e S 1 JiS—
18. Jndt 20, Jhdt 20. Jhdt Ll 070 277
Intelligente, selbstoptimierende Produktionsketten (Industrie4.0) o Industrie 4.0 als Verbindung von physischer und

4 =T A =25 / S —._.»—""-,’-‘A .
YZ‘ P — Lo-ka .;— virtueller Welt
; \\ m&“-
)  Der Nutzen von Industrie 4.0 entfaltet sich durch
die geschickte Verknupfung bereits vorhandener

Technologien

Quellen: acatech (2013) Abschlussbericht ,,Umsetzungsempfehlungen fiir das Zukunftsprojektindustrie 4.0%;
© SCHIESS GmbH impuls (2015) Abschlussbericht ,,Industrie 4.0-Readiness”: VDMA (2015) Leitfaden Industrie 4.0;
Reiff-Stephan (2015) iC3@Smart Production Kurzvorstellung
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Produktbewertung nach VDMA (Bsp.) SLHIESS

Mittelwert: 3

Integration von Sensoren / Aktoren
5

4

Geschaftsmodelle um das Produkt Kommunikation / Ceonnectivity

Funktionalitdaten zu Datenspeicherung

Produktbezogene IT-Services )
g und Informationsaustausch

Monitoring

© SCHIESS GmbH 10
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Monitoring / Fernwartung SCHIESS

« WEB basiertes System SY?Etei:i?y CAMléfbaU
« Speichert dauerhaft alle relevanten Daten, die esite Qﬁgg’g
im Produktionsprozess entstehen, wie z. B. s % |

Maschinenzustande, Stérungsmeldungen, [
Umgebungstemperatur, Kopfinformationen, (
Achswegstrecken etc. : 12984390

e  Zugriff Uber ,Geschutztes” Web-Portal moglich

- sicher vor Viren

- schnell und stabil
. _ -smnazlugﬁﬁdurch

« Sicherheit: bl e
Die Anlage kommuniziert ausschlief3lich mit der
bekannten (IP) des Web Servers. Dadurch
konnen wir héchste Sicherheit durch eindeutige -2t ther estmmien
Verbindungen garantieren. -verschsseo Vrbnaung ,
Der Kunde sollte die PCU50 oder den Router o
(MiniPC) in seine DMZ (Demilitarisierte Zone)
eintragen, so dass dieser auf keine ool b
Netzwerkressourcen des Kunden zugreifen e
kann. - Zugriff nur durch autorisierte

Personen
- sicherer vor Angreifem

© SCHIESS GmbH 13



SCHIESS

Startseite / Livedemo

70000024 _36 - VMGG - Schiess GmbH

Machine On/Off - Vertimaster  Disruptions

Alarm
Message

unknown standstill l:, ‘ ‘ ‘ ' N T Basic functions
. ‘ Main axit

L= . Spindle.
Alarm with stop D 1' == D) Hydraulic....
‘ =t
—
b ]
=z

Waiting service l:l ------ Hydrostatic.

in maintenance D \

Organizational standstill [:l

Hydrostatic face plate.

;;-— H Tool changer.............
=

Tool

=
U

Head changer..................

Head management.

Spindle speed: 1999.51 rpm

‘4-‘ Heads..............
Faceplate speed: 0.00 rpm .ﬂ . o
Spindle perform: 1153 % ) A
Faceplate perform: 19.84 % Oper. platform adjt

Measuring probe...............:

S8 el s e s e elm s w el

Op. hours: 1614 h =
- Face plate...

Ambient temp: 29.06 °C

Chip disposal

Operator safety....

: o : | Heads I = uring

e Portal-gantry turning/milling machine | |
Date last value: 13.07.2017 12:23:11 Portal-Dreh-/Frismaschine in Gantry [ conditions | | Qil contamination |

© SCHIESS GmbH



Maschinenzustand und Laufzeit Kopfe

Machine conditions

Machine status: running
stand

emergency

Machine condition: automatic

setup

NC-stop

NC operating mode:

AUTOMATIC
reference point

NC status: reset
start
single block

© SCHIESS GmbH

Change active:

Spindle status:

Internal coolant:

External coolant:

Rotary joint temperature:

head change
tool change
adapter
without change

Spindle runs
Spindle stop

ON
OFF

ON
OFF

31.90°C

AXxis Informations

Axis travel
X: 65441 m
Y: 44460 m
Z: 15839m
W: 442m

Axis current
Xz 0A
Y: 0A
Z: O0A
w: O0A
c: 0OA

;3110 mm
113 mm
-36 mm
3300 mm
180 deg

70000024_36 - VMGG -

Schiess GmbH

Temp. NC head: 33.00 °C

SCHIESS

Active head: 401

101 Service | [ 102 Service 201 Service | |401 Service 801 Service
. @ ® ®

Time: 1939h [ Time: 283 h &) Time: 1132h  |[" ] Time: 762 h © Time: 160 h ()

Limit: 5000 Limit: 5000 Limit: 5000 Limit: 5000 Limit: 9999

802 Service | | ### Service | |### Service | | ### Service | | ### Service
_ 4 o @

Time: 78 h [ ) Time: ###h & Time: ### h [ )| | Time: ###h () Time: ### h &
Limit: 9999 Limit: 22 k| | | Limit: s L) || uimit: s (O | | Limit: 222 O




Was bringen mir diese Daten? SCHIESS

NICHTS
-> ohne die richtige Auswertung...

SSSSSSSSSSSS



Status Quo SCHIESS

» Datensammliung

» Grol3e Datenmenge

» Geringe Auswertung der Daten, da z. T. nicht bekannt, welche Parameter
relevant sind

» Akzeptanz bei Kunden gering (Datensicherheit)

» Kunde sieht den Nutzen noch nicht

» Viele Kunden ,verstehen® Industrie 4.0 nicht

» Viele eigene Mitarbeiter ,verstehen® Industrie 4.0 nicht

© SCHIESS GmbH
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r. SCHIESS

Auswertung der RICHTIGEN Daten

» Bsp.: erh6hte Stromaufnahme kann auf Lagerschaden im RAM / Kopf
hinweisen - bei rechtzeitiger Diagnose kann der ungeplante
Maschinenzustand vermieden werden

Kundennutzen

» Regelmalige Bereitstellung von ,Fehlerprotokollen” fur den Anwender - Ziel:
Reduktion der Fehler durch interne Mal3nahmen

» Praventive Wartung - rechtzeitige Info an Anwender, dass Wartung fallig ist
UND automatisierte Angebotserstellung

» ,geplanter” Stillstand
» Erhohung der Verfigbarkeit

Unser Nutzen
» Erkenntnisse Uber die Nutzung / Einsatz der Maschine - Felddatenerfassung

© SCHIESS GmbH
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Fazit

Allgemein

Industrie 4.0 wird in Werkzeugmaschinen vielfach
Lsunbewusst” bereits ein- bzw. umgesetzt

Viele Initiativen

Problem: z. T. ,verbrannter” Begriff (wie ,Nano*,
,Nachhaltigkeit®...)

Einsatz von Industrie 4.0 bietet eine Moglichkeit der
Abgrenzung gegeniber
,gunstigen“ Anbietern auf dem globalen Markt

Diversifizierung des Produktportfolios /
Individualisierung der Produkts

Neue Geschaftsmodelle (,Nutzenverkauf®) sind denkbar

Ein ,Zielkorridor® muss aus strategischer Sicht
vorgegeben werden

,Mitnehmen* der Mitarbeiter

Nicht alle Themen sind fur kmUs relevant bzw.
umsetzbar

Herausforderungen fir kmuUs:
* Aufbereitung und Filterung der Datenvolumina
* Finanzierung
* Nachrustung der bereits installierter Maschinen

Vernetzung® ist auch global (v. a. in China - China
2025) ein Zukunftsthema

© SCHIESS GmbH

SCHIESS

Ausblick Schiess GmbH

Interne Analyse detaillieren

Nachfolgend Ableitung von ,Handlungsfeldern®,
Interessant v. a. fur Service

Der Fokus fur Industrie 4.0-Implementierung liegt auf
den eigenen Produkten

* Informationen fur Konstruktion/Entwicklung,
Service und Vertrieb und KUNDEN!

.Full-Service-Supplier” inkl. Finanzierungsangebot -
Maschine, Prozess, ,Verfugbarkeit®, Wartung / Service,

Industrie 4.0 bietet uns die Mdglichkeit, den
Kundennutzen unserer Produkte zu erhéhen

STARTKLAR FUR
INDUSTRIE 4.0

& CHINA 2025
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Kontakt SCLHIESS

» Bernd Duchstein (Marketing), b.duchstein@schiess.de, +49 (0) 3473 / 968-260
» Www.schiess.de

flinE

© SCHIESS GmbH

20


mailto:b.duchstein@schiess.de
http://www.schiess.de/



